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NIEDERTEMPERATUR-BANDTROCKNER
ERHOHEN DEN WERT IHRES PRODUKTES

Entscheiden Sie sich fiir die Investition in einen KATRES
Bandtrockner, er bietet Ihnen optimale Energienutzung
zur Trocknung unterschiedlichster Schiittgiiter.

FUR SCHUTTGUTER - TYP KBD

Eine Vielzahl von unterschiedlichen Schuttgitern benbtigen Zur wei-
teren Prozessbehandlung den Entzug von Produktfeuchte. Bedingt
durch die groBe Vielfalt produkttypischer Charakteristiken ist der
Trocknungsprozess immer wieder individuell entsprechend anzupas-
sen. Verschiedene Produktendfeuchten mussen mitisich &ndernden
Trocknungstemperaturen angepasst werden, schonende Trocknung
erfordert Anpassungen an Verwelilzeiten wahrend des Trocknungspro-
zesses. Oftmals sind Warmequellen vorhanden, deren Abwarme als
Energielieferant fur den Trocknungsprozess verwendet werden kann.
Der KATRES NIEDERTEMPERATUR-BANDTROCKNER ' erftlit  alle
Vorgaben fUr beste Trocknungsresultate. "

OPTIMIEREN SIE
Ihre Produktion




BANDTROCKNER
- EIGENSCHAFTEN

Der Einsatz eines Bandtrockners im Produktions-
prozess bedeutet eine hervorragende Nutzung
vorhandener Wirmequellen. Mit vorhandener
Abwdrme kénnen unterschiedlichste Schiittgii-
ter getrocknet werden.

Niedertemperatur-Bandtrockner konnen bereits
mit Warmequellen ab Temperaturen von 40°C ein-
gesetzt werden, idealerweise liegt die obere Tem-
peratur bei ca. 120°C. Sind verschiedene War-
mequellen vorhanden, so k&nnen auch mehrstufige
Heizkreislaufe miteinander kombiniert werden.

Der komplette Produkttransport beginnend vom
Eintritt in den Bandtrockner, als auch der Austritt
des getrockneten Gutes ist vollautomatisch regel-
bar, sich d&ndernde Prozessparameter wie zum
Beispiel klimatische Veranderungen der AuBenluft
flieBen ebenfalls in die automatische Kontrolle mit
ein. So bleibt eine effektive Nutzung von Energie in
Verbindung mit Leistungsdurchsatz und gewiln-
schter Endfeuchte gewahrleistet.

Der KATRES-Bandtrockner verfligt dber alle
konstruktiven Vorgaben, die einen hohen Korro-
sionswiderstand bieten. Aufgrund seiner robus-
ten Bauweise ist er auch in freier Umgebung
einsetzbar und gewahrleistet somit den Einsatz
auch unter widrigen klimatischen Bedingungen.
Notwendige Wartungsarbeiten lassen sich auch
wahrend des Trocknungsprozesses durchfuhren.

Bandtrockner flr unterschiedlichste Anwendungen

e SchuttgUter mit hohem Eingangsfeuchtegehalt, wie zum Beispiel Hackschnitzel,
Rinde fUr energiebezogene Nutzung.

e Geerntetes Getreide oder Schnitzelmaische flr die Produktion von Tierfutter.
e Sagespane fur die Produktion von Holzpellets.
¢ Frichte, Gemuse sowie weitere Produkte fUr die Lebensmittelindustrie.

e Zerkleinerte Plastikabfalle, kommunale Abfalle wie zum Beispiel Schlamm aus
Abwasserbehandlung, das zur Energienutzung benétigt wird, oder zur Reduzirung
von kostenintensiven und umweltschonenden nachfolgenden Verbrennungen.

Vorteile einer Investition in einen Niedertemperatur-Bandtrockner

® Fin sehr gleichmassiges und homogenes Trocken-
gut bezogen auf die Restfeuchte wird erzielt. Gleich-
zeitig kann Abwéarme optimal genutzt werden.
Niedrige Abluftbelastungen sowie eine lange Stand-
zeit eines Bandtrockners sind tpyische Merkmale.

¢ Aufgrund seiner Prozessluftstromung (durchstro-
men des Trockengutes, anschlieBend das feinma-
schige Kunststoffband) werden auBerordentlich
gute Abluftstaubwerte erzielt, auf eine nachfolgen-
de Abluftbehandlung mittels Staubabscheider kann
verzichtet werden.

® Sehr geringe Schallwerte sind ebenso garantiert.
Ein Bandtrockner kann im Dauerbetrieb (24/7) ge-
fahren werden, bei entsprechender AusrUstung ist
dies im Sommer wie Winter moglich.

® Niederkalorische, ungenutzte Warme wie sie typi-
scherweise in einem BHKW (Kraft-Warme-Kopplung)
entsteht, 1asst sich in nahezu idealer Weise nutzen,
ein eindeutiger Vorteil, sowohl aus energetischer
Sicht als auch als Schonung der Umwelt.

® Mit entsprechender Sensorik ausgestattet kann
ein Bandtrockner Uber ein vollautomatisches Kont-
rollsystem gesteuert werden, dies kann zum Beispiel
auch eine Brandmelde- und Sprinkleranlage sein.

® Mithilfe einer entsprechenden Netzwerkanbindung
ist es moglich, den Bandtrockner aus der Ferne zu
kontrollieren, bzw. zu steuern.
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KATRES Bandtockner unterstiitzen Sie bei
der Wertsteigerung Ihrer Produktion durch Abwdrmenutzung.
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TYPISCHE MERKMALE UNSERES BANDTROCKNERS

Ventilator fur Bandreinigung trocken

Antrieb des Bandes

Warmetauscher

Austrageschnecke

Produktwendevorrichtung

Gewebeband

Eintragschnecken

Prozessabluft

Abluftventilator

Elektrische Steuerungseinheit
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SICHERHEIT ZUERST
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Profilrahmenkonstruktion

Eine massive Profirahmenkonstruktion bildet das Grundgertst
unserer Bandtrockner als tragendes Element. Ein bauseits vor-
handenes Betonfundament bildet eine solide Verbindung. Unser
Rahmenprofil besteht aus feuerverzinktem Stahl, Wand,- Dec-
ken,- und Bodenelemente bestehen je nach Anwendung aus
verzinktem Blech, einer speziellen Aluminiumlegierung oder aus
Edelstahl. Die Modulbauweise beruht auf einer Idsbaren Schrau-
benverbindung und erleichtert somit die Vor-Ort Montage wie
auch eine spéatere Erweiterung des Bandtrockners.

Produkteintrag

Das zu trocknende Gut gelangt Uber ein Doppelschnecken-
system in das Innere des Trockners. Die sich gegenlaufig
bewegenden Spiralschnecken verteilen das Gut optimal Uber
die gesamte Breite des Trocknerbandes. Die Schichthdhe ist
je nach Anforderung variabel Uber einen Bereich von 60 bis
170mm hdéhenverstellbar. Die Antriebe beider Schnecken sind
mit lastabhangigen Sensoren ausgerUstet, die mit der bau-
seits vorhandenen Gutzufihrung die mengenméaBige Steue-
rung des feuchten Produktes Ubernehmen.

Gewebeband

Unser Gewebeband in Polyesterausfuhrung ist mit einer en-
gen Maschenweite ausgeflhrt. Nach einer gleichmaBigen Pro-
duktverteilung sorgt das Gewebeband flir einen dauerhaften
Produkttransport durch den Trocknertunnel. Die durch Warme-
tauscher erzeugte Trocknungsprozessluft durchstromt zunachst
das Trocknungsgut anschlieBend das Gewebeband. Neben
dem Produkttransport fungiert unser Gewebeband hervorr-
agend auch als Staubfilter.

Bandantrieb

Einer der wesentlichen Steuerungselemente unseres Band-
trockners ist die permanente Anpassung der Trocknungszeit.
Diese wird mittels Frequenzumrichter an unserem Aufsteckge-
triebemotor bewerkstelligt, die die Geschwindigkeit der An-
triebswalze des Gewebebandes regelt.

Produktwendevorrichtung

Fir eine ideale Aufsattigung der Prozessabluft und
gleichméBige Feuchteentnahme ist eine Durchmischung der
Produktschittung wéhrend des Trocknungsprozesses unab-
dingbar. An einer Welle angebrachte Klappen rotieren und
durchmischen somit das Trockengut. Die Produktwende-
vorrichtung ist hdhenverstellbar.

Warmlufterzeugung

Typischerweise wird die zur Trocknung bendtigte Prozessluft
Uber auf dem Trocknertunnel angebrachte warmwasserbetrie-
bene Lufterhitzer erzeugt. Rippenrohr-Warmetauscher beste-
hen aus korrosionsbestandigen Materialen und gehéren in der
Regel zu unserem Lieferumfang.

Prozessluftventilatoren

Unsere Hochleistungsventilatoren sorgen flir den Transport
der Prozessluft durch Trocknungsgut und Gewebeband. Um-
gebungsluft wird angesaugt, durch die Warmlufterhitzer gezo-
gen. Die so erhitzte Prozessluft durchstrémt das Gut, erhitzt
es und sorgt so flr den physikalischen Ubergang von Wasser
in Dampf.

Abluft

Die nach Verlassen des Trocknungstunnels feuchtigkeitsbela-
dene Abluft gelangt Uber eine entsprechend Verrohrung in die
Atmosphére. Eine produktabhangige Steuerung bestimmt die
Aufsattigung der Prozessluft.
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Austragschnecke

Nach dem Transport durch den Trocknertunnel und Feuch-
teentnahme gelangt das getrocknete Gut in die quer zum
Band installierte Austragschnecke. Eine Spiralschnecke trans-
portiert nun das Trockengut in nachfolgende bauseits vorhan-
dene Transportsysteme. Im Trog der Austragschnecke ist eine
optionale automatische Feuchtemessung installiert.
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Bandreinigung -trocken

Das Endlos-Gewebeband arbeitet kontinuierlich. Ein Hoch-
druckventilator versorgt Uber eine an einer Abblaslanze
angeordnete Abluftdisen mit Umgebungsluft. Die perma-
nent arbeitende Bandreinigung ist ein wichtiger Bestandteil
unserer Bandtrockner und sorgt somit fUr einen effizienten
Trocknungsprozess, da somit ein sich eventuell zusetzendes
Band vermieden wird.

Schalt- und Steueranlage it sicouly
Unsere Schaltanlagen werden nach Kundenbedurfnissen fle-
xibel geplant und hergestellt. Sie beinhaltet die komplette Au-
tomatisierung, Prozessvisulisierung aber auch deren Wartung.
Eine Fernwartung Uber eine Internetverbindung ist ebenfall i
maoglich.
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Beruhrungsmonitor

Unsere Schalt-und Steuerungsanlage kann bequem Uber ei-
nen BertUhrungsmonitor oder Touch Panel bedient werden.
Bei Nichtanwesenheit einer Bedienperson lassen sich sémt-
liche Trocknungsparameter auch Uber eine Fernbedienung
ansteuern.
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